HTIHNTH Zahnstangen fiir fortlaufende Montage - Teilung 5 + 10 mm
Racks for continuous linking - pitch 5 + 10 mm
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Teilung / Pitch 5 mm

37 06 025 1,591 250 50 15 14,8 13,2 - - - - - 0,39
37 06 050 1,591 500 100 15 14,8 13,2 = = = = = 0,78
37 06 100 1,591 1000 200 15 14,8 13,2 - - - - - 1,55

Teilung / Pitch 10 mm

37 08 025 3,183 250 25 30 29,7 26,5 - - - - - 1,55
37 08 050 3,183 500 50 30 29,7 26,5 = = = = = 3,10
37 08 100 3,183 1000 100 30 29,7 26,5 - - - - - 6,20
37 08 200 3,183 2000 200 30 29,7 26,5 = = = = = 12,40
Gesamtteilungsfehler / Total pitch error GT,;/1000 < 0,220 mm,

GT,;/2000 < 0,440 mm.
e \lerzahnung gefrast e Teeth milled
e Werkstoff C45 e material C45
e Blankstahl ® Dright steel

Fiir die Schmierung von Zahnstangen und Ritzeln emp-  For lubrication of rack & pinions we recommend our au-
fehlen wir den Einsatz unserer elektronisch gesteuerten = tomatic lubrication systems, see page P-2.
Schmierbiichsen, siehe Seite P-2.

Fir die Berechnung und Auswahl der Zahnstangentriebe For the calculation and selection of the rack & pinion drive,
siehe Rechenbeispiel auf der Seite H-28. see page H-28.
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